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Fabrika PEVG

Naziv: "Stretch-hood” folija za oblaganje

1. PREDMET I CILJ IZRADE:

Ova specifikacija defini§e potrebne karakteristike "stre¢-hud" folije , koja se koristi za
oblaganje upakovanih vreéa tokom pakovanja polimera u Fabrici PEVG, i sluzi kao
osnov za utvrdivanje usaglasenosti kvaliteta ulaznih pomoénih materijala  sa
specificiranim zahtevima, odnosno kao kriterijum prihvatljivosti.

2. PODRUCJE PRIMENE:

Fabrika PEVG (Polietilen visoke gustine)
Radna jedinica Laboratorija

Sluzba Nabavka

Sluzba Logistika

Sluzba za plan i pripremu

3. VEZA SA DRUGIM DOKUMENTIMA:

SRPS 1SO 9001
SRPS ISO 17025

4. IZRADIO: Sava Rankovi¢, inZenjer proizvodnje

5. KONTROLISALLI: Branka Mijugkovi¢, direktor radne jedinice Laboratorija

Goran Pavlov, pomo¢nik direktora za proizvodnju

6. ODOBRIO: Dragomir Golubovi¢, direktor fabrike PEVG

7. SPECIFIKACIJA SE DOSTAVLJA:

Oznaka: BP0404- SC017

Rukovodilac sluzbe za kvalitet i standardizaciju (1x)
Direktora sektora za proizvodnju (1x)
Direktor fabrike PEVG (1x)
Rukovodilac sluzbe Nabavka (1x)
Rukovodilac sluzbe za plan i pripremu (1x)
Direktor radne jedinice Laboratorija (1x)
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Izradio: Kontrolisali: Odobrio: Datum primene | Broj kopije
Funkcija | InZ. proizvodnje Direktor RJL Pom.dir.za proizv. | Direktor fabrike
Ime: S. Rankovié _ B. Mijuskovi¢ G.Pavlov D. Golubovié 01.12.2021.
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Fabrika PEVG

Naziv: Stretch-hood” folija za oblaganje

8. TEHNICKE KARAKTERISTIKE:

“Strech-hood” folija za oblaganje upakovanih vre¢a na paleti izraduje se od tipa PENG-a
koji se koristi za dobijanje duvanog filma.
Folija treba da sadrzi UV stabilizatore koji ¢e obezbediti minimalno 12 meseci otpornosti

na spoljasnje uticaje promena temperatura od - 30 do 60 °C, prilikom izlaganja sunéevom
zragenju i atmosferskim padavinama.

Fizicke osobine :

o . Metoda
Velicina Vrednost Jedinica ispitivanja
Debljina folije 120 +/-5 um ISO 4593
Prekidna c¢vrstoca 3 SRPS EN
MD/TD- uzduzno/popreéno 2 20 N/mm ISO 527-3

MD uzduzno 2 400 % SRPS EN
Prekidno izduzenje TD popre¢no > 500 % ISO 527-3
Dimenzije i osnovni podaci:
Rastegljivost folije 37 %
Sirina kotura 1100 +/- 10 mm
Sirina falceva 2 x 300 +/-5 mm
Preklapanje falceva +/-5 mm
Obim folije = 3400 mm
Preénik kotura folije = 600 mm
Preénik hilzne na koturu 70-80 mm
TeZina kotura = 350 kg
Tezina po metru folije 380 g/m
Tezina kape = 1,00 kg
DuzZina kape = 2400 mm
Metara folije po koturu 1000 m
Broj kapa po koturu 450 1
Normativ 0,85 kg/t

9. ISPORUKA | PAKOVANJE:

Isporuka se vr§i kamionima, po jedan kotur pri$vr§éen na svakoj drvenoj paleti.

Napomena:

- hilzna mora biti ojaana

Izradio: Kontrolisali: Qdobrio: Datum primene | Broj kopije
Funkcija | InZ. proizvodnje Direktor RJL Pom.dir.za proizv. | Direktor fabrike
Ime: S. Rankovi¢ B. Mijugkovié G.Pavlov D. Golubovié 01.12.2021.
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10. OBELEZAVANJE | PRATECA DOKUMENTACIJA

Na svakom koturu sa folijom mora biti lista sa sledecim podacima:
- datum

- naziv proizvoda

- podaci o proizvodacu

- neto tezina

Svaku isporuku stretch-hood folije za oblaganje granulata PEVG-a moraju pratiti

slede¢a dokumenta:
- otpremnica
- izjava proizvodaca o kvalitetu

11. KRITERIJUM ZA UTVRBIVANJE PRIHVATLJIVOSTI PROIZVODA

Proizvod je usaglasen sa specificiranim zahtevima ukoliko po svim tackama odgovara

dozvoljenim tolerancijama, odnosno svim zahtevima datim u ovoj specifikaciji.

Izradio: Kontrolisali: Odobrio: Datum primene | Broj kopije
Funkcija | InZ. proizvodnje Direktor RJL Pom.dir.za proizv. | Direktor fabrike

Ime: S. Rankovi¢ B. Mijugkovi¢ G.Paviov D. Golubovi¢ 01.12.2021.
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